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Beschreibung 

[0001] Die Ertindung betrifft eine Maschine zum rei- 
henunabhangigen Mahen und Hacksetn von Mais und 
dgl. stengelartigem, insbesondere einer Ganzpflanzen- 
silage zuzufuhrendem Erntegut nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1 . 

[0002] Bei einer bekannten derartigen Maschine (EP- 
A- 0 099 527), die haufig auch kurz als Mais-Mahhacks- 
ler bezeichnet wird, werden die Stengel des Ernteguts 
in aufrechter Stellung eingezogen und gemaht und an- 
schlieBend dem Hacksler mit den vorgeschalteten Ein- 
schubwalzen zugefuhrt. Durch eine Mehrzahl von uber 
den vorderen Arbeitsbereich der Maschine verteilt aus- 
gebildeten Einzugs- und Schnittstellen wird eine von 
Reihenabstand und Reihenrichtung des Ernteguts un- 
abhangige Arbeitsweise der Einzugs- und Mahtrom- 
meln erreicht, so daB die Maschine auch bei Breitsaat, 
vergleichbar einem Mahdrescher im Getreide, einsetz- 
bar ist. Daruber hinaus kann mit Hilte der an den Ein- 
zugs- und Mahtrommeln vorgesehenen Mitnehmerzah- 
ne auch geknicktes Erntegut, z.B. Lagermais, einwand- 
frei aufgenommen werden. 

[0003] Im Betrieb der bekannten Maschine hat sich 
jedoch gezeigt, daB sich in Abhangigkeit vom Erntegut 
Schwierigkeiten bei der Forderung des geschnittenen 
Ernteguts von den auBeren Einzugs- und Mahtrommeln 
uber die als Uberfuhrungsorgan wirkenden inneren Ein- 
zugs- und Mahtrommeln zu den Einschubwalzen des 
Hackslers zur gebundelten Einspeisung des Ernteguts 
in deren Einf uhrungsspalt ergeben konnen, die mit einer 
zunehmenden Arbeitsbreite der Maschine beispielswei- 
se bis auf etwa 6 m bei entsprechend erhdhter Anzahl 
der zum Einsatz kommenden Einzugs- und Mahtrom- 
meln wegen der langeren Forderwege verstarkt auftre- 
ten. 

[0004] Der Ertindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Maschine zum Mahen und Hackseln von Mais 
und dgl. stengelartigem Erntegut zu schaffen, bei der 
dieses sicher und schnell in den Einfuhrungsspalt der 
Einschubwalzen des Hackslers in gebundelter zusam- 
mengefaBter Form, auch bei groBen Arbeitsbreiten der 
Maschine, eingespeist werden kann. 
[0005] Ausgehend von einer Maschine der eingangs 
angegebenen Art wird diese Aufgabe nach der Ertin- 
dung durch die im kennzeichnenden Teil des Patentan- 
spruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. Weitere 
Merkmale und vorteilhafte Einzelheiten der Ertindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
[0006] Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung ei- 
nes Mais-Mahhackslers besitzen die Fuhrungswande 
zum Hacksler hin in Draufsicht die Form einer sich quer 
zur Langsmittelebene der Maschine ausbreitenden 
Welle, deren Wellenform vorzugsweise einer flachen Si- 
nuskurve entspricht. Die flache Wellenform begunstigt 
eine schonende, schnelle Forderung des geschnittenen 
Erntegutes durch die Forderkanale von den auBeren 
Einzugs- und Mahtrommeln uber die zugleich als Uber- 



fuhrungsorgane wirkenden inneren Einzugs- und 
Mahtrommeln mittels ihrer Mitnehmerzahne zum 
Hacksler hin. Die Forderung des Erntegutes wird dabei 
unterstutzt durch die im Zwickelbereich zwischen zwei 

s benachbarten Einzugs- und Mahtrommeln in Fahrtrich- 
tung hinter diesen angeordneten Querfordertrommeln, 
die mit ihren abstehenden Mitnehmerzahnen durch 
Durchtrittsschlitze in derwellenformigen Fuhrungswand 
bei ihrem Umlaut hindurchtreten und in den Fuhrungs- 

10 kanal fur das geschnittene Erntegut eingreifen. Durch 
das Einsetzen dieser Querfordertrommeln an den fur 
die Forderung des Erntegutes als kritisch erkannten 
Zwickelbereichen zwischen zwei zum Hacksler hin auf- 
einanderfolgenden Einzugs- und Mahtrommeln, insbe- 

15 sondere nahe der vertikalen Langsmittelebene der Ma- 
schine, sind Forderprobleme auch bei groBen Arbeits- 
breiten bis zu etwa 6 m, wozu insgesamt 8 Einzugsund 
Mahtrommeln, jeweils vier zu beiden Seiten der vertika- 
len Langsmittelebene der Maschine, vorgesehen sein 

20 konnen, weitestgehend vermieden. 

[0007] In der nachstehenden Beschreibung ist die Er- 
tindung mit weiteren Merkmalen und Vorteilen anhand 
einer Zeichnung naher erlautert, in der ein Ausfuhrungs- 
beispiel des Gegenstands der Ertindung schematisch 

25 veranschaulicht ist; in der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf den in Fahrtrichtung vor- 
deren Bereich der Maschine mit insgesamt 
acht Einzugs- und Mahtrommeln und ledtglich 
30 durch seine Einschubwalzen angedeutetem 

Hacksler, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Halfte der Maschine 
gemaB Fig. 1 in gegenOber dieser vergroBer- 
tem MaBstab, 

35 Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Maschine, 
wiederum auf eine Maschinenhalfte be- 
schrankt, mit bereichsweise weggelassenen 
bzw. nur angedeuteten Bauteilen zur Veran- 
schaulichung bestimmter Einzelheiten der 

40 Maschine und 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 2. 

[0008] Die gemaB Fig. 1 in Arbeits- bzw. Fahrtrichtung 
- Pfeil F - vorbewegte Maschine kann, wie bei dem dar- 

45 gestellten Ausfuhrungsbeispiel, als Anbaugerat fur ei- 
nen Schlepper Oder aber auch als Selbstfahrer ausge- 
bildet sein und umfaBt bei dem dargestelrten Beispiel 
insgesamt acht Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8, von 
denen die Einzugsund Mahtrommeln 1 bis 4 auf der ei- 

50 nen und die Einzugs- und Mahtrommeln 5 bis 8 auf der 
anderen Seite einer vertikalen Langsmittelebene 9 an- 
geordnet sind, die eine Symmetrieebene fur die Maschi- 
ne in dem dargestellten Umf ang bildet. Die Einzugs- und 
Mahtrommeln 1 bis 8 sind in Fahrtrichtung F dem nur 

55 mit seinen vorgeordneten Einschubwalzen 1 0 angedeu- 
teten Hacksler 11 ihrerseits vorgeordnet. Die Einschub- 
walzen 10definieren einen waagerechten Einfuhrungs- 
spalt fur das geschnittene Erntegut. 
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[0009] Die Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8 sind 
von einem an der Vorderseite, in Fahrtrichtung F, offe- 
nen Maschinenrahmen 12 seitlich und ruckseitig umge- 
ben. Der Maschinenrahmen 1 2 umfaBt seitliche Fuhrun- 
gen 1 3 und 1 4, die zusammen die Arbeitsbreite der Ma- 
schine bestimmen. Die seitliche Fuhrungen 13 und 14 
laufen vorn jeweils in einer Teilerspitze 15 aus, die als 
Blattheber fur das Emtegut wirkt und den Mahschnitt 
vorbereitet. Innerhalb der Arbeitsbreite der Maschine 
sind im Bereich vor dem Zwickel zwischen jeweils zwei 
benachbarten Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8 wei- 
tere Teilerspitzen 1 6 von der gleichen Lange wie die Teil- 
erspitzen 15 angeordnet, und zwischen den Teilerspit- 
zen 15,16 befinden sich je zwei voneinander beabstan- 
dete kurze Teilerspitzen 17. Die Teilerspitzen 16 und 17 
sind in nicht naher dargestellter Weise unterseitig am 
Maschinenrahmen 12befestigt. 
[0010] An der Ruckseite des Maschinenrahmens 12 
ist beidseits der vertikalen Langsmittelebene 9 je ein 
Rahmenrohr 18 festgelegt, das jeweils einen Hauptan- 
triebsstrang fur die Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 4 
bzw. 5 bis 8 enthalt. Der Antrieb wird jeweils Ober ein 
Stirnradgetriebe 19 vom Zentralgetriebe des Hackslers 
11 abgenommen und auf den jeweiligen Hauptantriebs- 
strang im Rahmenrohr 18 gegeben. Vom Hauptan- 
triebsstrang aus werden Ober Winkelgetriebe die einzel- 
nen Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8 fur ihren Umlaut 
mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit urn eine vertikale 
Oder zumindest im wesentlichen vertikale Drehachse 20 
angetrieben. Zwischen den jeweils benachbarten Teil- 
erspitzen 15, 16, 17 ist jeweils eine Einzugs- und 
Schnittstelle fur die zu erntenden Gutstengel ausgebil- 
det, die sodann von den Einzugs- und Mahtrommeln 1 
bis 8, deren Drehrichtung jeweils durch einen Bewe- 
gungspfeil kenntlich gemacht ist, durch je einen Forder- 
kanal 21 beidseits der vertikalen Langsmittelebene 9 
dem Hacksler 11 zugefordert werden. 
[0011] Die Forderkanale 21 sind spiegelbildlich beid- 
seits der vertikalen Langsmittelebene 9 ausgebildet, so 
daB zu ihrer Erlauterung die Beschreibung eines For- 
derkanals 21 ausreicht, wozu auf die Figuren 2 und 3 
verwiesen sei, die den Forderkanal 21 gemaB der rech- 
ten Halfte der Fig. 1 mit den Einzugs- und Mahtrommeln 
5 bis 8 veranschaulichen. 

[0012] Der Forderkanal 21 ist an der in Fahrtrichtung 
F vorderen Seite von den Einzugs- und Mahtrommeln 5 
bis 8 und an der in Fahrtrichtung F hinteren Seite an- 
grenzend an den Umfang der Einzugs- und Mahtrom- 
meln 5 bis 8 von einer maschinenfesten Fuhrungswand 
22 begrenzt. Die Fuhrungswand 22 ist in nicht naher 
dargestellter Weise am Maschinenrahmen 12 festge- 
legt. In Draufsicht hat die Fuhrungswand 22 die Form 
einer sich quer zur Langsmittelebene 9 der Maschine 
ausbreitenden Welle in Form einer flachen Sinuskurve 
mit, in Fahrtrichtung F gesehen, dem Umfang der Ein- 
zugs- und Mahtrommeln 5 bis 8 bereichsweise folgen- 
den Wellentalern 23 und Wellenkammen 24 im Zwickel- 
bereich zwischen zwei benachbarten Einzugs- und 
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Mahtrommeln 6, 7 bzw. 7, 8. 

[0013] Im Zwickelbereich zwischen den Mahtrom- 
meln 6, 7 und 7, 8, d.h. je einem Wellenkamm 24 zuge- 
ordnet, ist je eine Querfordertrommel 25 fur das ge- 

s schnittene Emtegut angeordnet, die, wie die Einzugs- 
und Mahtrommeln 5 bis 8 mit abstehenden Mitnehmer- 
zahnen 26 versehen ist und um eine im wesentlichen 
vertikale Achse 27 umlauft. Ihre Mitnehmerzahne 26 
grerfen durch Durchtrittsschlitze 28 in der Fuhrungs- 

10 wand 22 in den Forderkanal 21 fOr das geschnittene 
Erntegut ein. Die Querfordertrommeln 25 sind in ihrer 
GroBe dem Zwickelbereich zwischen zwei benachbar- 
ten Einzugs- und Mahtrommeln 1 -8 angepaBt und ent- 
sprechend kleiner als diese ausgebildet. Bei dem dar- 

15 gestellten Beispiel betragt der Durchmesser der Quer- 
fordertrommeln 25 einschl. der abstehenden Mitneh- 
merzahne 26 nur etwa die Halfte des Durchmessers der 
Einzugs- und Mahtrommeln 1 -8 einschl. der Mitnehmer- 
zahne. 

20 [0014] Der beschriebenen Ausbildung der Fuhrungs- 
wand 22 entspricht eine Ausbildung der Einzugs- und 
Mahtrommeln 5 bis 8 mit einem gleichen Durchmesser 
und deren mit ihren Rotationsachsen 20 fluchtende An- 
ordnung in einer gemeinsamen Querebene 29, die or- 

2S thogonal zur Langsmittelebene 9 ausgerichtet ist. 

[0015] Der Zwickelbereich zwischen der auBeren Ein- 
zugs- und Mahtrommel 5 und der nach innen nachstan- 
grenzenden Einzugsund Mahtrommel 6 ist von einer 
Querfordertrommel freigehalten. In diesem Bereich lauft 

30 auch die flache Sinuswelle der Fuhrungswand 22 in ei- 
ner dem Trommelumfang 30 der auBeren Einzugs- und 
Mahtrommel 5 angeglichenen Bogenkontur aus. Im 
Endbereich der Fuhrungswand 22 ist auBerdem ein an 
den Umfang 30 der Einzugs- und Mahtrommel 5 heran- 

35 gefuhrter Abstreifer 31 mit Durchtrittsschlitzen 32 fur 
von der Einzugs- und Mahtrommel 5 abstehende Mit- 
nehmerzahne 33 vorgesehen. Der Abstreifer 31 ist mit- 
tels einer vertikalen Saule 34 am Maschinenrahmen 1 2 
abgestutzt. 

40 [001 6] Die auBere E inzugs- und Mahtrommel 5 konn- 
te grundsatzlich auch andere, insbesondere im Durch- 
messer groBere Abmessungen als die sich nach innen 
zum Hacksler 11 hin anschlieBenden Einzugs- und 
Mahtrommeln 6 bis 8 besrtzen. Die Forderprobleme ent- 

45 stehen erst bei den sich nach innen zum Hacksler 11 
hin anschlieBenden Einzugs- und Mahtrommeln 6 bis 8 
durch die sich verstarkenden Emtegutstrome, die von 
jeder Einzugs- und Mahtrommel 5 bis 8 erzeugt und 
schlieBlich zusammengefaBt an die Einschubwalzen 10 

so des Hackslers 11 ubergeben werden mussen. Diese 
Forderbewegung der Emtegutstrome unterstutzen die 
Querfordertrommeln 25 im Zwickelbereich zwischen 
den inneren Einzugs- und Mahtrommeln 6 bis 8. 
[001 7] Wie die Figuren 2 und 3 besonders deutlich er- 

55 kennen lassen, ist die Fuhrungswand 22 im Bereich der 
dem Umfang 30 der Einzugs- und Mahtrommeln 6 bis 8 
zugeordneten Wellentaler 23 von Durchtrittsschlitzen, 
wie den Schlitzen 28, freigehalten. Dies begunstigt eine 
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schonende, zugige Forderung des Erntegutes entlang 
der insoweit gtatt belassenen Fuhrungswand 22 mitteis 
der Mitnehmerzahne 33 der Einzugs- und Mahtrommeln 
1 bis 8. Der Eingriff in den Forderkanal 21 durch die Mit- 
nehmerzahne 26 der Querfordertrommeln 25 erfolgt nur 
im Zwickelbereich zwischen zwei nach innen aufeinan- 
derfolgenden Einzugs- und Mahtrommeln 6 bis 8, wo- 
durch einer Tendenz eines Forderstaus der im Zwickel- 
bereich aufeinandertreffenden Teilstrome des Erntegu- 
tes entgegengewirkt wird. 

[0018] Dabei sind, wie Fig. 4 zeigt, die Durchtritts- 
schlitze 28 fur die Mitnehmerzahne 26 der Querfdrder- 
trommeln 25 im Bereich der Wellenkamme 24 von ab- 
stehenden, in Schlitzlangsrichtung verlaufenden Nok- 
kenleisten 35 eingefaBt, die einerseits die Fuhrungs- 
wand 22 in diesem Bereich versteifen und zum anderen 
eine Ftachenunterbrechung bzw. -auflockerung herbei- 
fuhren, die einem Festklemmen des Erntegutes in die- 
sem Ubergangsbereich zwischen zwei Einzugs- und 
Mahtrommeln 6, 7 bzw. 7, 8 ihrerseits entgegenwirkt. 
[001 9] Fig. 4 zeigt f erner die Ausbildung der Querfor- 
dertrommeln 25 mit bei dem dargestellten Beispiel funf 
in vertikalem Abstand ubereinander angeordneten 
Kranzen 36 und 37 von Mitnehmerzahnen 26, deren 
dreieckige Grundgestalt mit nach auBen ragender Drei- 
eckspitze aus den Figuren 1 bis 3 ersichtlich ist. Die 
Zahnkranze 36 und 37 sind am AuBen umfang 38 eines 
zylindrischen Rohrkdrpers festgelegt, wobei die unteren 
drei Zahnkranze 36 einen ersten, groBeren radialen Ab- 
stand vom Trommelumfang 38 aufweisen als die beiden 
oberen Zahnkranze 37. 

[0020] Die Zahnkranze 37 sind in einem Bereich der 
Vertikalerstreckung der Querfordertrommeln 25 ange- 
ordnet, mit dem diese die Einzugs- und Mahtrommeln 5 
bis 8 uberragen, von denen in der geschnittenen Ansicht 
gemaB Fig. 4 die Einzugs- und Mahtrommel 6 zur Dar- 
stellung kommt. Ihren Antrieb fur einen Umlaut urn die 
vertikale Drehachse 27 mit einer der der Einzugs- und 
Mahtrommeln 5 bis 8 entsprechenden Umfangsge- 
schwindigkeit erhalten die Querfordertrommeln 25 uber 
je ein mit dem Hauptantriebsstrang im Rahmenrohr 18 
verbundenes Winkelgetriebe, das in Fig. 4 lediglich mit 
einem Getriebegehause 39 angedeutet ist. 
[0021] Die Fig. 4 zeigt auGerdem anhand der Ein- 
zugs- und Mahtrommel 6 die Ausbildung der unterein- 
ander gleich aufgebauten Einzugs- und Mahtrommeln 
1 bis 8 mit drei im vertikalen Abstand ubereinander an- 
geordneten Kranzen 40 bis 43 von Mitnehmerzahnen, 
von denen die Mitnehmerzahne 33 der Zahnkranze 41 
bis 43 die aus den Fig. 1 bis 3 ersichtliche dreieckige 
Grundform mit nach auBen gerichteter Dreieckspitze 
aufweisen, wahrend die Mitnehmerzahne des unteren 
Zahnkranzes 40 eine nach unten abgewinkelte, zum 
Beispiel nach auBen verjungte trapezformige Gestalt 
aufweisen konnen, wie sie fur ein Zusammenwirken mit 
dem unmittelbar unter dem Zahnkranz 40 umlaufenden 
kreisformigen Mahmesser 44 zum Beispiel nach Art ei- 
nes Sagerotors zweckmaBig ist. 
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[0022] Das Mahmesser 44 lauft im Betrieb der Ma- 
schine mit wesentlich hoherer Umfangsgeschwindigkeit 
als die Zahnkranze 40 bis 43 um, so daB die Gutstengel 
nach Art eines Rotormahers im freien Schnitt von den 

5 Mahmessern 44 kurz oberhalb des Bodens abgetrennt 
werden. Hierzu ist das kreisscheibenformige Mahmes- 
ser 44 mit seinem Innenrand an einem mit entsprechend 
hoher Winkelgeschwindigkeit umlaufenden Abtriebsteil 
45 des in Fig. 4 nur schematisch mit einem Gehause 46 

io angedeuteten Winkelgetriebes fur die Einzugsund 
Mahtrommel 6 befestigt, das mit dem Hauptantriebs- 
strang im Rahmenrohr 18 verbunden ist. 
[0023] Vom Winkelgetriebe 46 wird ferner uber eine 
Kupplung 47 mit entsprechender Untersetzung ein an 

is dieser mit einer mittleren Nabe 48 festgelegter Trom- 
melkorper 49 angetrieben, der den zylindrischen Urn- 
fang 30 der Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8 definiert. 
Am Trommel korper 49 sind die, wie die Zahnkranze 36 
und 37 der Querfordertrommel 25, waagerecht und ra- 

20 dial vom Umfang 30 abstehenden Zahnkranze 40 bis 43 
fur ihren Umlaut um die mit der Drehachse des Mah- 
messers 44 zusammenfallende Drehachse 20 abge- 
stutzt. In diesem Bereich des Forderkanals 21 wirken 
die Zahnkranze 40 bis 43 der Einzugs- und Mahtrommel 

25 6 mit den Zahnkranzen 36 der Querfordertrommel 25 
zur Forderung des Erntegutes zusammen. Die die Ein- 
zugs- und Mahtrommel 6 uberragenden Zahnkranze 37 
bewirken eine Weiterforderung etwaiger Gutstengel, die 
sich auf dem Wege ihrer Forderung zum Hacksler 11 

30 hin uber die Oberseite der Einzugs- und Mahtrommel 6 
hochgeschoben haben. 

[0024] Aus Fig. 4 ist ferner eine von mehreren unter- 
seitigen Gleitkuf en 51 zur bodenseitigen Abstutzung der 
Maschine ersichtlich, die ihrerseits am Maschinenrah- 

35 men 12 abgestutzt sind. 

[0025] Fur die Ausfuhrung einer mit den Einzugs- und 
Mahtrommeln 6, 7 bzw 7, 8 zusammenwirkenden For- 
derbewegung im Forderkanal 21 hat jede Querforder- 
trommel 25 eine - durch die eingezeichneten Bewe- 

40 gungspfeile kenntlich gemachte - gegenlaufige Umlauf- 
richtung zu jeder der beiden Einzugsund Mahtrommeln 
6, 7 bzw. 7, 8, denen sie im Zwickelbereich zwischen 
diesen zugeordnet ist. In Fahrtrichtung F gesehen ist 
dabei vor jeder Querfordertrommel 25 im Spalt zwi- 

45 schen den beiden jeweils benachbarten Einzugs- und 
Mahtrommeln 6, 7 bzw. 7, 8 ein Trennkorper 52 ange- 
ordnet, der ein erntegutforderndes Zusammenwirken 
der beiden Einzugsund Mahtrommeln 6, 7 bzw. 7, 8 mit- 
einander in deren Trommelspalt verhindert. Der Trenn- 

50 korper 52 ist, wie dies insbesondere auch aus Fig. 3 er- 
sichtlich ist, von zwei unterseitig am Maschinenrahmen 
12 abgestutzten senkrechten Saulen 53 und 54 und 
zwei sich zwischen diesen erstreckenden Fuhrungs- 
platten 55 gebildet, die jeweils bogenformig entspre- 

55 chend dem Umfang 30 der ihnen zugewandten Ein- 
zugs- und Mahtrommel 6 bzw. 7 oder 7 bzw. 8 ausge- 
bildet ist. 

[0026] Ein solcher Trennkorper 52 fehlt im Spalt zwi- 
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schen der auBeren Einzugs- und Mahtrommel 5 und der 
nachstangrenzenden inneren Einzugs- und Mahtrom- 
mel 6. Hier besitzen die Einzugs- und Mahtrommeln 5 
und 6 gegensinnige Umlaut richtungen und bilden in ent- 
sprechend enger gegenseitiger Beabstandung in Rich- 
tung derQuerebene 29 der Maschine gemeinsam einen 
Forderspalt fur das von ihnen geschnittene Erntegut. 
[0027] Oberseitig sind die Einzugs- und Mahtrom- 
meln 1 bis 8 von maschinenfesten Abdeckplatten 56 bis 
59 im Bereich ihres, bezogen auf den Hacksler 11 , ruck- 
laufigen Rotationssektors ubergriffen. Die Abdeckplat- 
ten 56 bis 59 sind, wie dies in Fig. 4 fur die der Einzugs- 
und Mahtrommel 6 zugeordnete Abdeckplatte 57 dar- 
gestellt ist, ortsfest uber einen Bolzen 61 mit der Kupp- 
lung 47 als einer ersten Befestigungsstelle verschraubt. 
Zumindest eine weitere Befestigungsstelle zur maschi- 
nenfesten Festlegung der Abdeckplatten 56 bis 59 ist 
fur die Abdeckplatte 56 mittels der Saule 34 und fur die 
Abdeckplatten 57 und 58 jeweils mittels der Saule 53 
gebildet. Die mittlere Abdeckplatte 59, die sich beidseits 
der verikalen Langsmittelebene 9 der Maschine er- 
streckt, ist den beiden inneren Einzugsund Mahtrom- 
meln 4 und 8 gemeinsam zugeordnet und an beiden 
Trommeln mittig, wie fur die Abdeckplatte 57 der Ein- 
zugsund Mahtrommel 6 beschrieben, befestigt. Weitere 
Befestigungsstellen konnen in nicht naher dargesteltter 
Weise am Maschinenrahmen 12, beispielsweise in ei- 
nem sich zum Hacksler 11 hin erstreckenden Verlange- 
rungsbereich der Abdeckplatte 59, vorgesehen sein. 
[0028] Der AuBenrand 60 der Abdeckplatten 57 und 
58 hat, in Fahrtrichtung F gesehen, im vorderen Bereich 
der Einzugsund Mahtrommel 6, 7 vom ZahnfuBkreis ih- 
rer Mitnehmerzahne 33, derdem Trommelumfang 30 im 
wesentlichen entspricht, einen groQen Abstand, der 
sich zum hinteren Ende der Einzugs- und Mahtrommel 
6, 7 auf die Hone des ZahnfuBkreises verkleinert und 
tangential zu diesem auslauft. Hierdurch ist der Einlauf- 
bereich der Einzugs- und Mahtrommeln 6, 7, d.h. der, 
bezogen auf den Hacksler 11, vorauslaufende Rotati- 
onssektor, aggressiv ausgebildet und hat eine starke 
Forderwirkung auf das geschnittene Erntegut, wahrend 
der hintere Bereich, zu Beginn des rucklaufenden Ro- 
tationssektors der Einzugs- und Mahtrommeln 6, 7, ab- 
gedeckt ist, urn einer unerwunschten Ruckforderung 
von Teilen des Emtegutes entgegenzuwirken. 
[0029] Im einzelnen ist hierzu der AuBenrand 60 der 
Abdeckplatte 57 bzw. 58 in deren hinterem, der angren- 
zenden Querfdrdertrommel 25 zugewandtem Bereich 
uber den auBeren Kopfkreis der Mitnehmerzahne 33 ih- 
rer Einzugs- und Mahtrommel 6 bzw. 7 hinausgefuhrt 
und an den auBeren Kopfkreis der Mitnehmerzahne 33 
der nach innen benachbarten Einzugs- und Mahtrom- 
mel 7 bzw. 8 angenahert. Der hintere Bereich der Ab- 
deckplatte 57, 58 bildet dabei gemeinsam mit dem hin- 
teren Ende des Trennkorpers 52 an der vertikalen Stutz- 
saule 53 eine vertikale Fuhrungsnase zur Vereinigung 
der Erntegutstrome, die von den beiden jeweiligen Ein- 
zugs- und Mahtrommeln 6 und 7 bzw. 7 und 8 mit ihren 
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Mitnehmerzahnen 33 gefordert werden. 
[0030] Die Vereinigung der Erntegutstrome wird un- 
terstutzt durch je einen Abstreifer 62, der von der Stutz- 
saule bzw. Fuhrungsnase 53 an den Umfang 30 der 

s nach auBen benachbarten Einzugs- und Mahtrommel 7 
bzw. 6 herangefuhrt ist. Die Wirkung des Abstreifers 62 
entspricht der des Abstreifers 31 an der auBeren Ein- 
zugs- und Mahtrommel 5. Im einzelnen zeigt Fig. 4, daB 
der Abstreifer 62 mit Durchtrittsschlitzen 63 versehen 

10 jst, durch die sich die mittleren Zahnkranze 41 und 42 
hindurcherstrecken, wahrend sich der untere Zahn- 
kranz 40 unterhalb und der obere Zahnkreis 43 oberhalb 
des Abstreifers 63 radial nach auBen in den Forderkanal 
21 erstreckt. 

15 [0031] Auch den Querfordertrommeln 25 sind jeweils 
obere Abdeckplatten 64 und 65 in ihrem an die Fuh- 
rungswand 22 angrenzenden Bereich zugeordnet, vgl. 
insbesondere Fig. 3. 

[0032] Die Abdeckplatte 64 ist nach auBen, zur Rah- 

20 menseite 1 3 hin, angeordnet und liegt etwa in Hone der 
Abdeckplatte 57 der benachbarten Einzugs- und 
Mahtrommel 6, derail, daB sie von den beiden oberen 
Zahnkranzen 37 der Querfdrdertrommel 25 ubergriffen 
ist. Die Abdeckplatte 65 ist nach innen, zum Hacksler 

2S 11 hin, angeordnet und reicht in etwa an die Oberseite 
der Querfordertrommel 25 heran. Ein vertikaler Teil 66 
der Abdeckplatte 65 ist an den Umfang 38 der Querfor- 
dertrommel 25 herangefOhrt und als Abstreifer mit ei- 
nem mittleren Schlitz 67 ausgebildet, durch den sich die 

30 Mitnehmerzahne 26 des Zahnkranzes 37 erstrecken, 
wahrend die Mitnehmerzahne 26 des oberen Zahnkran- 
zes 36 und des oberen Zahnkranze 37 unterhalb des 
Abstreiferteiis 66 bei ihrer Umlaufbewegung den Be- 
reich des Forderkanals 21 durchlaufen. Die Abdeckplat- 

35 ten 64 und 65 sind jeweils uber eine vertikale Stutzsaule 
68 ortsfest am Maschinenrahmen 12 abgestutzt. 
[0033] Der AuBenrand 60 der Abdeckplatte 56 der au- 
Beren Einzugsund Mahtrommel 5 laBt den vorderen 
bzw. vorauslaufenden Teil der Einzugs- und Mahtrom- 

40 mel 5 hinsichtlich ihrer Mitnehmerzahne 33 zwar eben- 
falls unbedeckt, schneidet jedoch den dem Trommelum- 
fang 30 entsprechenden ZahnfuBkreis der Mitnehmer- 
zahne 33 bereits kurz vor der Querebene 29 der Ma- 
schine, wie es sich fur ein Zusammenwirken der Einzug- 

45 sund Mahtrommeln 5 und 6 zur Forderung des geschnit- 
tenen Erntegutes durch den zwischen ihnen gebildeten 
Spalt hindurch als zweckmaBig erwiesen hat. 
[0034] In Abhangigkeit von der GroBe der Maschine, 
wie sie durch die Anzahl der zum Einsatz kommenden 

50 Einzugs- und Mahtrommeln 1 bis 8 und die damit defi- 
nierte Gesamtarbeitsbreite bestimmt ist, und der damit 
einhergehenden GroBe des Hackslers 11, insbesonde- 
re seines ubiichen Hackselgeblaserades, kann ein 
senkrechter Abstand zwischen der Horizontalebene, in 

55 der die Mahmesser 44 der Einzugs- und Mahtrommeln 
1 bis 8 arbeiten, und der Horizontalebene des Einfuhr- 
spaltes vorhanden sein, der von den Einschubwalzen 
10 des Hackslers 11 definiert ist. Zur Uberbruckung die- 
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ses vertikalen Abstands kann es sich empfehlen, im Be- 
reich zwischen der der vertikalen Langsmittelebene 9 
der Maschine nachstgelegenen Querfordertrommel 25 
und den den horizontalen Einfuhrungsspatt fur den 
Hacksler 11 definierenden Einschubwalzen 10 jeweils 
eine Schragfordertrommel 69 beidseits der vertikalen 
Langsmittelebene 9 anzuordnen, die ihrerseits mit meh- 
reren voneinander beabstandeten Kranzen von abste- 
henden Mitnehmerzahnen versehen ist. Die Schragfor- 
dertrommeln 69 besitzen eine Anordnung und Ausge- 
staltung zur Ubergabe des geschnittenen Ernteguts aus 
dem jeweils an die Langsmittelebene 9 angrenzenden 
Auslaufende des Forderkanals 21 und zur Einspeisung 
des Erntegutes in den Einfuhrungsspatt zwischen den 
Einschubwalzen 10. 

[0035] Zu diesem Zweck sind die beiden Schragford- 
ertrommeln 69 mit ihren Drehachsen 20 jeweils in einer 
zur vertikalen Langsmittelebene 9 der Maschine paral- 
lelen Vertikalebene zur Arbeitsebene der Einzugs- und 
Mahtrommeln 1 bis 8 geneigt angeordnet. Der Antrieb 
fOr die in Pfeilrichtung 71 umlaufenden Schragforder- 
trommeln 69 ist vom Hauptantriebsstrang im Rahmen- 
rohr 18 abgezweigt. Der AuGenrand 60 der den beiden 
inneren Einzugs- und Mahtrommeln 4 und 8 zugeord- 
neten Abdeckplatten 59 schlieGt sich hierbei eine S-Kur- 
ve bildend an eine dem Umfang der jeweiligen Schrag- 
fordertrommel 69 folgende bogenformige Fuhrungs- 
wand 72 an, die zur Trommel 4 bzw. 8 hin durch einen 
an deren Umfang 30 herangefuhrten Abstreifer 73 (Fig. 
2) beispielsweise nach Art des Abstreifers 31 , verlan- 
gert ist. 

[0036] Bei der dargestellten Maschine mit insgesamt 
acht Einzugsund Mahtrommeln 1 bis 8 entsprechend ei- 
ner Arbeitsbreite urn etwa 6 m erfolgt die Forderung des 
geschnittenen Erntegutes von auGen nach innen durch 
den Forderkanal 21, unterstOtzt durch die Querforder- 
trommeln 25 und uber die jeweilige Schragfordertrom- 
mel 69 zu den Einschubwalzen 10 des Hackslers 11, 
wobei die Querfordertrommeln 25 den nach innen zu 
starker werdenden Gutstrom zwangslaufig durch den 
Eingriff ihrer Mitnehmerzahne 26 in den Forderkanal 21 
vorwarts, in Richtung auf den Hacksler 11, bewegen. 
Die Vereinigung und Weiterforderung der Erntegutstro- 
me kann dadurch weiter verbessert werden, daG die 
Querfordertrommeln 25 mit einem Abstand ihrer Dreh- 
achse 27 von der horizontalen Mittellinie 50 zwischen 
zwei benachbarten Einzugs- und Mahtrommeln 7, 6 
bzw. 7, 8 zur jeweils auGeren Einzugs- und Mahtrom- 
meln 7 bzw. 6 hin urn ein MaG von etwa 10 bis 25 % der 
Breite des Forderkanals 21 versetzt sind, derart, daG die 
Mitnehmerzahne 26 der Querfordertrommeln 25 im Ein- 
lauf des Zwickelbereichs aggressiv fordern, sich aber 
im Auslauf aus dem Emtegutstrom im Hinblick auf des- 
sen Volumenzunahme besser losen. 
[0037] In Fig. 2 mit 74 bezeichnetete Teilungsfugen 
des Maschinenrahmens 12 ermoglichen es, diesen 
nach dem Baukastenprinzip in Abhangigkeit von den 
zum Einsatz kommenden Einzugs- und Mahtrommeln 1 
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bis 8 zu verkleinern oder zu vergroGern. 



Patentanspruche 

5 

1. Maschine zum reihenunabhangigen Mahen und 
Hackseln von Mais und dgl. stengelartigem Ernte- 
gut, bei der innerhalb ihrer Arbeitsbreite zumindest 
je zwei urn im wesentlichen vertikale Achsen rotie- 

10 rende, mit abstehenden Mitnehmerzahnen (33) ver- 
sehene Einzugs- und Mahtrommeln (1 - 8) in Quer- 
ausrichtung beidseits der vertikalen Langsmittel- 
ebene der Maschine einem mittigen Hacksler (11) 
mit Einschubwalzen (10) fur das geschnittene Ern- 

*5 tegut vorgeordnet sind, welches durch an den Um- 
fang der Einzugs- und Mahtrommeln zum Hacksler 
hin angrenzende, maschinenfeste senkrechte FOh- 
rungswande (22) umfassende Forderkanale (21) 
den Einschubwalzen des Hackslers zugefuhrt wird, 

20 dadurch gekennzeichnet , daG die Fuhrungswan- 
de (22) zum Hacksler (11 ) hin beidseits der vertika- 
len Langsmittelebene (9) in Draufsicht die Form ei- 
ner sich quer zur Langsmittelebene (9) der Maschi- 
ne ausbreitenden Welle mit, in Fahrtrichtung (F) ge- 

25 sehen, dem Umfang (30) der Einzugs- und 
Mahtrommeln (1-8) bereichsweise folgenden Wel- 
lentalern (23) und Wellenkammen (24) im Zwickel- 
bereich zwischen zwei benachbarten Einzugs- und 
Mahtrommeln (2-4;6-8) besitzen und daG im Be- 

30 reich der Wellenkamme (24) je eine Querforder- 
trommel (25) fur das geschnittene Emtegut ange- 
ordnet ist, die ihrerseits mit abstehenden Mitneh- 
merzahnen (26) versehen ist und urn eine im we- 
sentlichen vertikale Achse (27) umlauft und deren 

35 Mitnehmerzahne (26) durch Durchtrittsschlitze (28) 
in der Fuhrungswand (22) in den Forderkanal (21) 
fur das geschnittene Erntegut eingreifen. 

2. Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
40 net, daG die Wellenform der Fuhrungswande (22) 

zum Hacksler (1 1 ) hin einer flachen Sinuskurve ent- 
spricht. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
^5 kennzeichnet, daG bei mehr als jeweils zwei beid- 
seits der vertikalen Langsmittelebene (9) vorgese- 
henen Einzugs- und Mahtrommeln (1-8) zumindest 
jeweils die beiden inneren, an die vertikale Langs- 
mittelebene (9) angrenzenden Einzugsund 

50 Mahtrommeln (3,4;7,8) den gleichen Durchmesser 
aufweisen und mit ihren Achsen (20) fluchtend in 
einer gemeinsamen, orthogonal zur Langsmittel- 
ebene (9) ausgerichteten Querebene (29) angeord- 
net sind. 

55 

4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daG der Zwickelbereich zwischen der jeweils 
auGeren Einzugsund Mahtrommel (1;5) und der 
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nach innen nachstangrenzenden Einzugs- und 
Mahtrommel (2;6) von einer Querfordertrommel 
(25) freigehalten ist. 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wellenform der Fuhrungswande (22) 
beidseits der vertikalen Langsmittelebene (9) im 
Zwickelbereich zwischen der jeweiligen auBeren 
Einzugs- und Mahtrommel (1;5) und der nachstan- 
grenzenden inneren Einzugs- und Mahtrommel (2; 
6) in einer dem Trommelumfang (30) der auBeren 
Einzugsund Mahtrommel (1;5) angeglichenen Bo- 
genkontur auslauft. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fuhrungswand (22) an der auBeren 
Einzugs- und Mahtrommel (1;5) in einem an deren 
Umfang (30) herangefuhrten Abstreifer (31) mit 
Durchtrittschlitzen (32) fur die Mitnehmerzahne 
(33) der auBeren Einzugs- und Mahtrommel (1;5) 
auslauft. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungswand (22) 
im Bereich der dem Umfang (30) der Einzugs- und 
Mahtrommeln (2,3;6,7) zugeordneten Wellentaler 
(23) ihrer Wellenkonturvon Durchtrittsschlitzen (28) 
freigehalten ist. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Durchtrittsschlitze 
(28) der Fuhrungswand (22) im Bereich der dem 
Umfang (38) der Querfordertrommeln (25) zugeord- 
neten Wellenkamme (24) von abstehenden, in 
Schlitzlangsrichtung verlaufenden Nockenleisten 
(35) eingefaBt sind. 

9. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB, in Fahrtrichtung (F) ge- 
sehen, vor jeder Querfordertrommel (25) im Spalt 
zwischen den beiden jeweils benachbarten Ein- 
zugs- und Mahtrommeln (2-4;6-8) ein Trennkorper 
(52) angeordnet ist, der ein erntegutforderndes Zu- 
sammenwirken der beiden Einzugs- und Mahtrom- 
meln (2-4;6-8) in deren Trommelspalt verhindert. 

10. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querfordertrommel 
(25) eine gegenlaufige Umlaufrichtung zu jeder der 
beiden Einzugs- und Mahtrommeln (2-4;6-8) hat, 
denen sie im Zwickelbereich zwischen diesen zu- 
geordnet ist. 

11. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querfordertrom- 
meln (25) eine groBere vertikalerstreckung als die 
Einzugs- und Mahtrommeln (1-8) besitzen. 
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12. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querfordertrom- 
meln (25) mit einem etwa 10 bis 25% der Breite des 
Forderkanals (21) entsprechenden Abstand ihrer 
5 Drehachse (27) von der horizontalen Mittellinie (50) 
zwischen zwei benachbarten Einzugs- und 
Mahtrommeln (6,7;7,8) nach auBen versetzt ange- 
ordnet sind. 

10 13. Maschine nach einem der Anspruche 4 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die jeweils auBere Ein- 
zugs- und Mahtrommel (1 ;5) und die nachstangren- 
zende innere Einzugsund Mahtrommel (2;6) gegen- 
sinnige Umlaufrichtungen besitzen und gemeinsam 

15 einen Forderspalt fur geschnittenes Erntegut bil- 
den. 

14. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einzugs- und 
20 Mahtrommeln (1-8) oberseitig von maschinenfe- 
sten Abdeckplatten (56-59) im Bereich ihres, bezo- 
'gen auf den Hacksler (11), rucklaufigen Rotations- 
sektors ubergriffen sind. 

25 15. Maschine nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBenrand (60) der Abdeckplatte 
(56-59), in Fahrtrichtung (F) gesehen, im vorderen 
Bereich der Einzugs- und Mahtrommel (1-8) vom 
Zahnf uBkreis ihrer Mitnehmerzahne (33) einen gro- 

30 Ben Abstand besitzt, der sich zum hinteren Bereich 
der Einzugs- und Mahtrommel (1-8) auf die Hohe 
des ZahnfuBkreises verkleinert und im wesentli- 
chen in tangentialer Verlangerung zu diesem aus- 
lauft. 

35 

16. Maschine nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AuBenrand (60) der Abdeck- 
platte (57,58) in deren hinterem, derangrenzenden 
Querfordertrommel (3,4;7,8)zugewandtem Bereich 

40 uber den auBeren Kopfkreis der Mitnehmerzahne 
ihrer Einzugs- und Mahtrommel (2,3;6,7) hinausge- 
fuhrt und an den auBeren Kopfkreis der Mitnehmer- 
zahne (33) der nach innen benachbarten Einzugs- 
und Mahtrommel (3,4;7,8) angenahert ist. 

45 

17. Maschine nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der hintere Bereich der Abdeckplatte 
(57,58) gemeinsam mit dem hinteren Ende des 
Trennkorpers (52) zwischen den beiden jeweiligen 

so Einzugs- und Mahtrommeln (2-4;6-8) eine vertikale 
Fuhrungsnase zur Vereinigung der von den beiden 
Einzugs- und Mahtrommeln (2-4;6-8) jeweils gefor- 
derten Erntegutstrdme bildet. 

55 18. Maschine nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsnase mit einem an den 
Umfang (30) der nach auBen benachbarten Ein- 
zugs- und Mahtrommel (3,2;7,6) herangefuhrten 
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Abstreifer (62) versehen ist. 

19. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daO den Querfordertrom- 
meln (25) jeweils obere Abdeckplatten (64,65) in ih- 
rem an die Fuhrungswand (22) angrenzenden Be- 
reich zugeordnet sind. 

20. Maschine nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft von den beiden Abdeckplatten 
(64,65) eine nach auBen gelegene erste Abdeck- 
platte (64) in Hone der Abdeckplatte (57,58) der be- 
nachbarten Einzugs- und Mahtrommel (2,3;6,7) 
und unterhalb zumindest eines oberen Kranzes 
(37) von sie Obergreifenden Mitnehmerzahnen (26) 
der Querfordertrommel (25) angeordnet ist, wah- 
rend eine nach innen, zum Hacksler (11) hin gele- 
gene zweite Abdeckplatte (65) in etwa an die Ober- 
seite der Querfordertrommel (25) heranreicht und 
umfangsseitig als Abstreifer (66) ausgebildet ist. 

21. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daft im Bereich zwischen 
der der vertikalen Langsmittelebene (9) der Maschi- 
ne nachstgelegenen Querfordertrommel (4,8) und 
den einen Einfuhrungsspalt fur den Hacksler (11) 
definierenden Einschubwalzen (10) jeweils eine ei- 
nen vertikalen Abstand zwischen der Arbeitsebene 
der Einzugs- und Mahtrommeln (1-8) und der Ein- 
fuhrungsspaltebene uberbruckende Schragforder- 
trommel (69) beidseits der vertikalen Langsmittel- 
ebene^) in einer Anordnung und Ausgestaltung 
zur Ubernahme des Ernteguts aus dem jeweils an 
die Langsmittelebene (9) angrenzenden Auslau- 
fende des Forderkanals (21) und zu dessen Ein- 
speisung in den Einfuhrungsspalt angeordnet ist. 



Claims 

1. A machine for the row-independent mowing and 
chopping of maize and like stalk crops in which, 
within its working width and rotating about respec- 
tive substantially vertical axes and provided with 
projecting drive teeth (33), there are at least two 
draw-in and mowing drums (1 -8) in a transverse di- 
rection on both sides of the vertical longitudinal cen- 
tral plane of the machine, disposed ahead of a cen- 
tral chopper (1 1 ) with push-in rollers (1 0) for the cut 
crop which is fed to the push-in rollers of the chop- 
per through conveyor channels (21 ) having vertical 
guide walls (22) rigid with the machine and bound- 
ing the periphery of the draw-in and mowing drums 
in the direction of the chopper, characterised in that, 
towards the chopper (11) and on both sides of the 
vertical longitudinal central plane (9) and in plan 
view the guide walls (22) have the form of a wave 
propagating crosswise to the longitudinal central 
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plane (9) of the machine and with, viewed in the di- 
rection of travel (f), wave valleys (23) and wave 
peaks (24) parts of which follow the periphery (30) 
of the draw-in and mowing drums (1 to 8), in the nip 
5 zone between two adjacent draw-in and mowing 
drums (2-4; 6-8) and in that, in the region of the 
wave peaks (24), there is in each case a transverse 
conveyor drum (25) for the cut crop and which is 
provided with projecting drive teeth (26) and rotates 
io about a substantially vertical axis (27), its drive 
teeth (26) engaging through slots (28) in the guide 
wall (22) and into the conveyor channel (21 ) for the 
cut crop. 

is 2. A machine according to Claim 1 , characterised in 
that the wave form of the guide walls (22) towards 
the chopper (11) corresponds to a shallow sinusoi- 
dal curve. 



20 3. A machine according to Claim 1 or 2, characterised 
in that if there are more draw-in and mowing drums 
(1-8), provided in each case two on either side of 
the vertical longitudinal central plane (9), then at 
least the two inner draw-in and mowing drums (3,4, ; 

25 7,8) which are adjacent to the vertical longitudinal 
central plane (9) have the same diameter having 
their axes (20) disposed aligned in a common trans- 
verse plane (29) which is orientated at right-angles 
to the longitudinal central plane (9). 

30 

4. A machine according to Claim 3, characterised in 
that the nip area between the respectively outer 
draw-in and mowing drums (1;5) and the inwardly 
closest adjacent draw-in and mowing drum (2;6) is 

35 kept free by a transverse conveyor drum (25). 

5. A machine according to Claim 4, characterised in 
that the wave form of the guide wall (22) on both 
sides of the longitudinal central plane (9), in the nip 

40 zone between the respective outer draw-in and 
mowing drums (1 ;5) and the closest adjacent inner 
draw-in and mowing drum (2;6) runs out in an arcu- 
ate contour which is similar to the drum periphery 
(30) of the outer draw-in and mowing drum (1;5). 

45 

6. A machine according to Claim 5, characterised in 
that the guide wall (22), at the outer draw-in and 
mowing zone ( 1 ;5), runs out in a scraper (31 ) guided 
along its periphery (30) and having through-way 

50 slots (32) for the drive teeth (33) of the outer draw- 
in and mowing drum (1;5). 

7. A machine according to one of Claims 1 to 6, char- 
acterised in that in the region of the wave valleys 

55 (23) associated with the periphery (33) of the draw- 
in and mowing drums (2,3,;6,7) the guide wall (22) 
is maintained free of slots (28) in its wave contour. 
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8. A machine according to one of Claims 1 to 7, char- 
acterised in that in the guide wall (22) the through- 
way slots (28) are in the region of the wave peaks 

(24) associated with the periphery (28) of the trans- 
verse conveyor drums (25) embraced by projecting 
strips (35) extending in the longitudinal direction of 
the slots. 

9. A machine according to one of Claims 1 to 8, char- 
acterised in that, viewed in the direction of travel (F), 
there is upstream of each transverse conveyor 
drum (25) in the gap between the two respectively 
adjacent draw-in and mowing drums (2-4; 6-8) a 
separating member (52) which prevents a crop- 
conveying interaction of the two draw-in and mow- 
ing drums (2-4;6-8) in their drum gap. 

10. A machine according to one of Claims 1 to 9, char- 
acterised in that the transverse conveyor drum (25) 
has an opposite direction of rotation to that of the 
two draw-in and mowing drums (2-4;6-8) with which 
it is associated in the nip zone between them. 

11. A machine according to one of Claims 1 to 10, char- 
acterised in that the transverse conveyor drums 

(25) have a greater vertical extension than that of 
the draw-in and mowing drums (1-8). 

12. A machine according to one of Claims 1 to 11 , char- 
acterised in that the transverse conveyor drums 
(25) are outwardly offset in their disposition by a gap 
corresponding to about 10 to 25% of the width of 
the conveyor channel (21) in their axis of rotation 
(27) from the horizontal central line (50) between 
two adjacent draw-in and mowing drums (6,7;7,8). 

13. A machine according to one of Claims 4 to 12, char- 
acterised in that the respectively outer draw-in and 
mowing drum (1;5) and the closest adjacent draw- 
in and mowing drum (2;6) rotate in opposite direc- 
tions and jointly form a conveyor gap for cut crop. 

14. A machine according to one of Claims 1 to 1 3, char- 
acterised in that cover plates (56-59) which are rigid 
with the machine engage over the top portion of the 
draw-in and mowing drums (1-8) in the region of 
their segment which rotates backwards in relation 
to the chopper (11). 

15. A machine according to Claim 14, characterised in 
that, viewed in the direction of travel (F) and in the 
forward portion of the draw-in and mowing drum 
(1-8), the outer edge (60) of the cover plate (56-69) 
is at a considerable distance from the root base cir- 
cle of its drive teeth (33) and diminishes towards the 
rear region of the draw-in and mowing drum (1-8) 
to the height of the tooth root circle, running out es- 
sentially as a tangential extension thereof. 
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16. A machine according to Claim 14 or 15, character- 
ised in that the rear portion of the outer edge (60) 
of the cover plate (57, 58), which is towards the ad- 
jacent transverse conveyor drum (3,4;7,8) is ex- 

s tended beyond the outer head circle of the drive 
teeth of the draw-in and mowing drums (2, 3; 6,7) 
while being close to the outer head circle of the drive 
teeth (33) of the inwardly adjacent draw-in and 
mowing drums (3,4;7,8). 

JO 

17. A machine according to Claim 16, characterised in 
that the rear part of the cover plate (57,58), together 
with the rear end of the separating body (52) be- 
tween the two respective draw-in and mowing 

is drums (2-4;6-8) forms a vertical guide projection for 
combining the streams of crop respectively deliv- 
ered by the two draw-in and mowing drums (2-4; 
6-8). 

20 18. A machine according to Claim 17, characterised in 
that the guide nose is provided with a scraper (62) 
which is passed over the periphery (33) of the out- 
wardly adjacent draw-in and mowing drum (3,2; 
7,6). 

25 

1 9. A machine according to one of Claims 1 to 1 8, char- 
acterised in that in their portion adjacent the guide 
wall (22) respectively upper cover plates (64,65) are 
associated with the transverse conveyor drums 

30 (25). 

20. A machine according to Claim 19, characterised in 
that, of the two cover plates (64,65), an outwardly 
situated first cover plate (64) is disposed at the 

35 height of the cover plate (57,58) of the adjacent 
draw-in and mowing drum (2,3;6,7) and below at 
least one upper ring (37)of drive teeth (26) engaging 
over it on the transverse conveyor drum (25) while 
a second cover plate (65) disposed inwardly to- 

40 wards the chopper extends substantially to the top 
of the transverse conveyor drum (25) and is on its 
periphery constructed as a scraper (66). 

21 . A machine according to one of Claims 1 to 20, char- 
ts acterised in that, in the region between the trans- 
verse conveyor drums (4,8) which are most closely 
situated to the vertical longitudinal plane (9) of the 
machine and the push-in rolls (10) which define an 
insertion gap for the chopper (11), there is in each 

so case, bridging a vertical gap between the working 
plane of the draw-in and working drums (1-8) and 
the insertion gap bridging oblique conveyor drums 
(69) on both sides of the vertical longitudinal plane 
(9), in an arrangement and configuration to take 
55 over the crop from whichever is the outlet end of the 
conveyor channel (21) adjacent the longitudinal 
central plane (9) and to feed it into the insertion gap. 
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bours d'arrachage et de lauchage (1;5) respective- 
ment externes et les tambours d'arrachage et de 
fauchage (2;6) directement limitrophes vers I'inte- 
rieur ne comporte pas de tambour de transport 
5 transversal (25). 

5. Machine selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que la forme onduiee des parois de guldage (22) 
s'6tendant des deux cdt6s du plan central longitu- 
dinal vertical (6) dans la zone de bourrage entre les 
tambours d'arrachage et de fauchage (1 ;5), respec- 
tivement externes et les tambours d'arrachage et 
de fauchage Internes (2;6) imm6diatement limitro- 
phes se termine par un contour arque* epousant la 

*5 peripheric de tambour (30) des tambours d'arracha- 
ge et de fauchage externes (1 ;5), 

6. Machine selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que la paroi de guidage (22) se termine, sur les 

20 tambours d'arrachage et de fauchage externes (1; 
5), par une racle rapprochSe de leur p6riphe>ie (30) 
avec des fentes de passage (32) pour les dents 
d'entrainement (33) des tambours d'arrachage et 
de fauchage externes (1;5). 

25 

7. Machine selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 6, caracterisee en ce que la paroi de gui- 
dage (22) ne possede pas, dans la zone des cretes 
(23) de son contour ondule affectees a la pSripherie 

30 (30) des tambours d'arrachage et de fauchage (2,3; 
6,7), de fentes de passage (28). 

8. Machine selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterisee en ce que les fentes de 

35 passage (28) de la paroi de guidage (22) sont bor- 
ders, dans la zone des creux (24) affectes a la pe- 
ripheric (38) des tambours de transport transversal 
(25), d'Sclisses a ergots (35) s'etendant dans la di- 
rection longitudinale des fentes. 

40 

9. Machine selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 8, caracterisee en ce que, en observant 
dans le sens de deplacement (F), on agence devant 
chaque tambour de transport transversal (25), dans 

45 la fente comprise entre les deux tambours d'arra- 
chage et de fauchage (2-4; 6-8) respectivement voi- 
sins, un corps de separation (52), qui empeche une 
cooperation d'acheminement de plantes des deux 
tambours d'arrachage et de fauchage (2-4; 6-8) 
so dans leur fente de bourrage. 
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Revendlcations 

1 . Machine pour le fauchage et le hachage, sans tenir 
compte de I'alignement des rang6es, de mais et de 
plantes a tiges similaires, dans laquelle, sur sa lar- 
geur de travail, on agence au moins respectivement 
deux tambours d'arrachage et de fauchage (1-8) 
tournant autour d'axes sensiblement verticaux et 
pourvus de dents d'entrainement saillantes (33) 
dans la direction transversale des deux cote's du 
plan central longitudinal vertical de la machine de- 
vant une hacheuse centrale (11 ) avec des cylindres 
d' introduction (10) pour les plantes coup6es qui 
sont acheminees par des canaux d'acheminement 

(21) comprenant des parois de guidage verticales 

(22) fixees a la machine limitrophe a la p6riph6rie 
des tambours d'arrachage et de fauchage vers la 
hacheuse aux cylindres d'introduction de la ha- 
cheuse, caracterisee en ce que les parois de gui- 
dage (2) menant vers la hacheuse (11) possedent, 
des deux cotes du plan central longitudinal vertical 
(9) en vue de dessus, la forme onduiee s'etendant 
transversalement au plan central longitudinal (9) de 
la machine avec, en observant dans le sens de de- 
placement (F), des creux (23) et des cretes (24) sui- 
vant la periph6rie (30) des tambours d'arrachage et 
de fauchage (1 a 8) par endroits dans la zone de 
bourrage comprise entre deux tambours d'arracha- 
ge et de fauchage voisins (2-4; 6-8) et en ce que, 
dans la zone des cretes (24), est agence* respecti- 
vement un tambour de transport transversal (25) 
pour les plantes coupees, qui est pourvu pour sa 
part de dents d'entrainement saillantes (28) et tour- 
ne autour d'un axe sensiblement vertical (27) et 
dont les dents d'entrainement (26) s'engagent a tra- 
vers des fentes de passage (28) dans la paroi de 
guidage (22) dans le canal d'acheminement (21) 
pour les plantes couples. ■ 

2. Machine selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la forme onduiee des parois de guidage (22) 
vers la hacheuse (11) correspond a une courbe si- 
nusoidal e plate. 

3. Machine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee 
en ce que, lorsqu'il y a plus de deux tambours d'ar- 
rachage et de fauchage (1-8) prdvus respective- 
ment des deux cotes du plan central longitudinal 
vertical (9), au moins respectivement les deux tam- 
bours d'arrachage et de fauchage internes (3,4; 7,8) 
limitrophes au plan central longitudinal vertical (9) 
presentent le meme diametre et sont agences avec 
leurs axes (20) s'alignant dans un plan transversal 
(29) commun oriente perpendiculairement par rap- 
port plan central longitudinal (9). 

4. Machine selon la revendication 3, caract6ris6e en 
ce que la zone de bourrage comprise entre les tam- 



10. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 9, caracterisee en ce que le tambour de 
transport transversal (25) a un sens de rotation op- 
55 pose a celui de chacun des deux tambours d'arra- 
chage et de fauchage (2-4; 6-8), auxquels il est af- 
fects dans la zone de bourrage entre ces tambours. 
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11. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 10, caracterisee en ce que les tambours 
de transport transversal (25) possedent une exten- 
sion vertical© plus grande que celle des tambours 
d'arrachage et de fauchage (1-8). 

12. Machine selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 11, caracterisee en ce que les tambours 
de transport transversal (25) sont agences decal§s 
vers I'ext6rieur d'une distance de leur axe de rota- 
tion (27) correspondant approximativement a 10 a 
25% de la largeur du canal d'acheminement (21 ) de 
la ligne centrale horizontal (50) entre deux tam- 
bours d'arrachage et de fauchage voisins (6,7; 7,8). 

13. Machine selon Tune quelconque des revendica- 
tions 4 a 12, caracterisee en ce que les tambours 
d'arrachage et de fauchage externes respectifs (1; 
5) et les tambours d'arrachage et de fauchage in- 
ternes (2;6) directement limitrophes prSsentent des 
sens de rotation opposes et forment conjointement 
une fente d'acheminement pour les plantes cou- 
pees 

14. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 13, caracterisee en ce que les tambours 
d'arrachage et de fauchage (1-8) sont couverts, 
dans la partie superieure, par des plaques de re- 
couvrement (56-57) fixees a la machine dans la zo- 
ne de leur secteur de rotation tournant en sens in- 
verse par rapport a la hacheuse (11). 

15. Machine selon la revendication 14, caracterisee en 
ce que le bord externe (60) de la plaque de recou- 
vrement (56-59), observ6 dans le sens de deplace- 
ment (F), possede, dans la zone avant des tam- 
bours d'arrachage et de fauchage (1-8) du cercle 
de pied de leurs dents d'entramement (33),une 
grande distance qui diminue dans la zone arriere 
des tambours d'arrachage et de fauchage (1 -8), a 
la hauteur du cercle de pied des dents et se termine 
essentiellement par un prolongement tangentiel a 
celui-ci. 

16. Machine selon la revendication 14 ou 15, caracte- 
risee en ce que le bord externe (60) de la plaque de 
recouvrement (57, 58) est guide, dans sa zone ar- 
riere tournde vers le tambour de transport transver- 
sal limitrophe (3,4; 7,8), sur le cercle de tete externe 
des dents d'entralnement de ses tambours d'arra- 
chage et de fauchage (2,3;6,7) et se rapproche du 
cercle de tete exterieur des dents d'entralnement 
(33) des tambours d'arrachage et de fauchage (3,4; 
7,8) qui sont voisins vers I'interieur. 

17. Machine selon la revendication 16, caracterisee en 
ce que la zone arriere de la plaque de recouvrement 
(57, 58) forme, conjointement avec I'extremite ar- 
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riere du corps de separation (52) entre les deux 
tambours d'arrachage et de fauchage respectifs 
(2-4; 6-8), un ressaut de guidage vertical pour re- 
grouper les cou rants de plantes respectivement 
5 achemines par les deux tambours d'arrachage et 
de fauchage (2-4; 6-8). 

18. Machine selon la revendication 17, caracterisee en 
ce que le ressaut de guidage est pourvu d'une racle 

10 (62) rapproche de la peripheric (30) des tambours 
d'arrachage et de fauchage (3,2; 7,6) voisins vers 
I'exterieur. 

19. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 18, caracterisee en ce que, respective- 
ment, des plaques de recouvrement sup^rieures 
(64,65) sont affectees aux tambours de transport 
transversal (25) dans leur zone limitrophe de la pa- 
roi de guidage (22). 

20. Machine selon la revendication 19, caracterisee en 
ce que, parmi les deux plaques de recouvrement 
(64,65), une premiere plaque de recouvrement (64) 
disposee vers Pext6rieur est agencee a hauteur de 
la plaque de recouvrement (57, 58) des tambours 
d'arrachage et de fauchage voisins (2,3; 6,7) et en 
dessous d'au moins une couronne superieure (37) 
de dents d'entralnement (26) qui s"y engagent du 
tambour de transport transversal (25), tandis 
qu'une seconde plaque de recouvrement (65) si- 
tuee vers I'interieur en direction de la hacheuse (11 ) 
atteint approximativement la partie superieure du 
tambour de transport transversal (25) et se presen- 
te sous la forme d'une racle (66) sur la peripheric. 

21. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 20, caracterisee en ce que, dans la zone 
comprise entre les tambours de transport transver- 
sal (4,8) situes le plus pres du plan central longitu- 
dinal vertical (9) de la machine et les cylindres d'in- 
troduction (10) definissant une fente d' introduction 
pour la hacheuse (11), on agence respectivement 
un tambour de transport en oblique (69) recouvrant 
une distance verticale comprise entre le plan de tra- 
vail des tambours d'arrachage et de fauchage (1 -8) 
et le plan de la fente d'introduction, des deux c6t6s 
du plan central longitudinal vertical (9) dans un 
agencement et une conformation permettant de 
transferer les plantes depuis I'extremite de sortie du 
canal d'acheminement (21 ) respectivement limitro- 
phe au plan central longitudinal (9) et leur achemi- 
nement dans la fente d'entree. 
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